SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.002 – OKŁADZINY  ŚCIENNE  Z PŁYTEK  CERAMICZNYCH  

              SZKLIWIONYCH

Kod CPV 45431200-9

1. Wstęp

1.1. Przedmiot.

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

       i  odbioru okładzin z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

       Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  i kontraktowy przy

       zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją.

 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające

 i  mające na celu wykonanie okładzin z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych.

1.4. Określenia podstawowe.

 Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi

 normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.

 Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość ich wykonania oraz za zgodność z

 dokumentacją projektową, specyfikacją i poleceniami Inspektora Nadzoru (Inżyniera).

2. Materiały
2.1. Wymagania dotyczące właściwości materiałów.

2.1.1. Płytki ceramiczne - wg  PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, 

                                          PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, PN-EN ISO10545-1

                                          i PN-EN ISO 10545-2 lub odpowiednich aprobat technicznych

2.1.2. Kleje – wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych

2.1.3. Zaprawy do spoinowania – wg odpowiednich aprobat technicznych.

3. Sprzęt
    Roboty można wykonywać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu odpowied-

    niego dla danego rodzaju robót, np.:

· szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podłoża,

· szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

· narzędzia i urządzenia do cięcia płytek,

· packi ząbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. ząbków 6-12 mm do rozprowadzania klejów,

· łaty do sprawdzania równości powierzchni,

· poziomnice,

· wkładki dystansowe,

· mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do zapraw klejowych,

· gąbki do mycia oraz czyszczenia okładziny.

4. Transport
    Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zapewniającymi ochronę 

    przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnie z wymogami producenta ma-

    teriałów.

5. Wykonanie robót
5.1. Przygotowanie podłoży.

· podłożem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być ściany betonowe, otynkowane mury z elementów drobnowymiarowych lub płyty gipsowo-kartonowe,

· podłoże betonowe powinno być czyste, odpylone, pozbawione resztek środków antyadhezyjnych i starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków. Połączenia i spoiny między elementami prefabrykowanymi powinny być płaskie i równe.  W przypadku nierówności podłoże wyrównać poprzez szlifowanie lub uzupełnienie ubytków,

· w przypadku ścian z elementów drobnowymiarowych tynk powinien być dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej  marki M4-M7. W przypadku okładzin wewnętrznych ściana może być otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. Powierzchnia tynku powinna być czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok malarskich. Odchylenie powierzchni tynku od płaszczyzny oraz odchylenie krawędzi od linii prostej, mierzone łatą kontrolną o długości 2 m, nie może przekraczać 3 mm przy liczbie odchyłek nie większej niż 3 na długości łaty. Odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie może być większe niż 4 mm na wysokości kondygnacji. Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie może być większe niż 2 mm na 1 m,

· nie dopuszcza się wykonywania okładzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejących, na podłożach: pokrytych starymi powłokami malarskimi, z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki niższej niż M4, z zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gładziach z nich wykonanych,

· szczeliny dylatacyjne powinny być wykonane w miejscach dylatacji całego obiektu, 

· szczeliny powinny być wypełnione odpowiednim materiałem wskazanym w projekcie,

5.2. Wykonanie robót 

a) płytki ceramiczne przed przyklejeniem należy posegregować wg wymiarów, gatunków i odcieni,

b) następnie wyznaczyć na ścianie linię poziomą, od której będą układane płytki oraz przygotować zaprawę klejącą zgodnie z instrukcją producenta,

c) zaprawę klejącą rozprowadzić po ścianie pacą ząbkowaną ustawioną pod kątem ok. 50o. Klej powinien być nałożony równomiernie i pokryć całą powierzchnię ściany. Powierzchnia z nałożoną zaprawą klejącą powinna pozwolić na wykonanie okładziny w ciągu max. 15 minut.

d) układamy płytki warstwami poziomymi, począwszy od wyznaczonej na ścianie linii. W celu ustabilizowania płytki i utrzymaniu oczekiwanej szerokości spoiny należy zastosować wkładki dystansowe.

e) nadmiar kleju usunąć ze spoiny,

f) po związaniu kleju usunąć wkładki dystansowe i wypełnić spoiny zaprawą do fugowania.

        Wykonanie powyższych czynności powinno być odnotowane w dzienniku budowy.

6. Kontrola jakości
6.1. Kontrola jakości materiałów.

a) przy odbiorze na budowie należy sprawdzić zgodność rodzaju materiału i gatunku z 

         projektem technicznym i zamówieniem,

     b) wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta właściwym 

         oznaczeniem materiału i dostarczeniem świadectwa lub deklaracji zgodności materiału z

         odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzającym dopuszczenie materiału do

         obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polską Normą, aprobatą techni-

         czną). W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 

         wystawionym przez producenta – powinien zostać on zbadany zgodnie z odpowiednimi

         normami,

     c) materiały dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta

         ich jakość, nie mogą być dopuszczone do stosowania,

     d) nie dopuszcza się do stosowania materiałów, których właściwości nie odpowiadają wy-

         maganiom przedmiotowych norm,

     e) nie należy stosować materiałów przeterminowanych,

     f) wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny każdorazowo być wpisywane do dzien-

        nika budowy.

7. Obmiar robót
    Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu (przed-

    miaru) z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inżyniera).

8. Odbiór robót

    Roboty okładzinowe, jako, jako zanikające, wymagają odbiorów częściowych, podczas

    których powinna być skontrolowana  jakość wykonanych prac i ich zgodność z wymogami 

    projektu technicznego. W trakcie prac dotyczących podłóg są wymagane następujące odbio-

    ry  częściowe:

· odbiór podłoża,

· jakości zastosowanych materiałów na podstawie deklaracji zgodności lub certyfikatów zgodności przedłożonych przez dostawców oraz oględzin,

Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badanie końcowe okładzin należy przeprowadzić po zakończeniu tych robót i powinny one obejmować sprawdzenie:

-     kompletności przedłożonej dokumentacji,

· zgodności ich wykonania z dokumentacją robót okładzinowych (projektem budowlanym i specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót),

· certyfikatów lub deklaracji zgodności zastosowanych wyrobów budowlanych,

· przyczepności okładziny, która przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawać głuchego odgłosu,

· odchylenia krawędzi od kierunku poziomego i pionowego, przy użyciu łaty o dł. 2 m (nie powinno przekraczać 2 mm),

· odchylenia powierzchni od płaszczyzny, łatą o długości 2 m (nie powinno być większe niż 2 mm),

· prawidłowości przebiegu i wypełnienia spoin poziomnicą i pionem z dokładnością do 1 mm,

· grubości warstwy kleju pod płytką, która nie powinna przekraczać wartości określonej przez producenta w instrukcji (na podstawie zużycia kleju.

· sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy sprawdzić wizualnie i porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem płytek,

Wyniki kontroli okładzin powinny być porównane z wymaganiami podanymi w projekcie lub pkcie 5 niniejszej specyfikacji i opisane w dzienniku budowy lub protokole załączonym do dziennika budowy.

Odbiór gotowej okładziny następuje po stwierdzeniu zgodności jej wykonania z zamówie-niem, którego przedmiot określają projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robót, a także dokumentacja powykonawcza. Okładzina powinna być odebrana, jeżeli wszystkie wyniki badań kontrolnych są pozytywne. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, okładzina nie powinna być odebrana.

9. Podstawa płatności
    Płaci się za ustaloną ilość m2 okładziny wykonanej zgodnie z zamówieniem i uporządko-

    wanie stanowiska pracy.

10. Przepisy związane
PN-EN 12004:2002   Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001  Płytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.

PN-EN 87:1994         Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje,   klasyfikacja,

                                   właściwości i znakowanie.

PN-EN 159:1996        Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej

                                    E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996        Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości 

                                   wodnej E< 3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997        Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej

                                    3%<E<6%. Grupa B IIa.

PN-EN 178:1998        Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej

                                    6%<E<10%. Grupa B IIb.

PN-70/B-10100          Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1  Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2  Płyty i płytki ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie 

                                    jakości powierzchni.
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