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1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
Wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét wykonczeniowych wewnetrznych
1.2.Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionym w
punkcie. 1.1.
1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania robdt wykonczeniowych i obejmuja:
- tynki wewnetrzne zwykte cementowo-wapienne, gipsowe maszynowe;
- roboty malarskie
- roboty posadzkarskie
- stolarka drzwiowa
1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami aprobatami Technicznymi ITB.
1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg oraz zaleceniami Inspektora nadzoru .
Ogo6Ine wymagania dotyczace robot podano w ST1. ,Wymagania ogéine”
Przy realizacji budynkéw mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajgce
aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora nadzoru lub Inwestora.
2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w ST 1. Wymagania ogdlne.
2.2. Wymagania szczego6lne dotyczgce materiatéw
Moga by¢ stosowane wyroby producentdéw krajowych i zagranicznych posiadajgce aprobaty techniczne wydane
przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedtug zasad niniejszej specyfikacji sg:
2.2.1. Tynki wewnetrzne —kod CPV 45410000-4
Przygotowanie zaprawy tynkarskiej powinno by¢ dokonywane ze skladnikow odpowiadajgcym Polskim Normom
lub Swiadectwom ITB. Mieszanka moze byé  wykonywana na budowie lub dostarczana gotowa z wytwérni.
Cement portlandzki EN 197-1 CEM | 32,5N
Warunki dostawy
Pochodzenie cementu i jego jakosci okreslona atestem musi byé zatwierdzona przez
Inspektor nadzoru .
Transport i skladowanie
Przew6z cementu powinien odbywaé¢ sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem. Cement  przechowywany moze by¢ w nastepujgcych miejscach:
- cement luzem w magazynach specjalnych — silosach
- cement workowany w sktadach otwartych zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi lub w
magazynach zamknietych,
Inne warunki transportu i skladowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy  BN-88/B-6731-08
Kontrola jakosci
Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci dostarczonego przez producenta cementu i jego
zgodnosci z wymaganiami ST na podstawie:
- dokumentéw producenta dotyczgcych kontroli jakosci wg normy PN-B-04320
- dokumentéw przewozowych,
- ogledzin makroskopowych cementu dostarczonego na miejsce przeznaczenia oraz ewentualnych
opakowan z przewidzianymi normg napisami,
- dodatkowych badan laboratoryjnych wg norm: PN-EN-196-2;1996 i PN-EN-196-1 Wykonanych na
koszt Wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Inspektor nadzoru watpliwosci co do jakosci cementu.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg PN-EN-197-1
Wapno wg PN-B-30020:1999
Warunki dostawy
Wapno budowlane powinno by¢ tadowane do czystych zbiornikéw transportowych, wolnych od pozostatosci z
poprzednich dostaw.
Transport i skladowanie
Transport wapna budowlanego niegaszonego w brytach i mielonego powinien odbywaé sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem
opakowania. Ciasto wapienne nalezy przewozi¢ w pojemnikach szczelnych i zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem.
Wapno budowlane nie gaszone powinno by¢ przechowywane warunkach zabezpieczajgcych przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Ciasto wapienne nalezy przechowywaé¢ u odbiorcy w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, przemarznieciem, wysuszeniem i nadmiernym zawilgoceniem.
Zaleca sie przechowywanie ciasta wapiennego w dotach ziemnych o zabezpieczonych $ciankach i dnie. Dno dotu
powinno by¢ umieszczone powyzej poziomu wody gruntowej, w miejscu wolnym od doptywu zanieczyszczen.
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Kontrola jakosci

Nalezy sprawdzi¢ na opakowaniu nazwe symbole rodzaju, odmiany lub klasy wapna budowlanego oraz termin
trwatosci wapna. Pochodzenie wapna i jego jakos¢ okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej
przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Inspektor nadzoru.

Piasek wg PN-79/B-06711

Warunki dostawy

Pochodzenie piasku i jego jakos¢ okreslona w petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta
podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Transport i skladowanie

Piasek nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed rozsypaniem, rozpylaniem, zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi kruszywami np. innych klas, gatunkéw. W/w zasady nalezy przestrzegaé przy
zatadunku i wytadunku.

Kontrola jakosci

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ materiatow uzytych do produkc;ji.

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci kruszywa dostarczonego przez producenta i jego zgodnosci z
wymaganiami ST na podstawie:

- rezultatéw badan petnych wykonanych przez producenta co najmniej raz w roku i przy kazdej zmianie
zloza oraz na kazde zyczenie Inspektor nadzoru,

- rezultatéw badan niepetnych wykonanych dla partii

- oceny wizualnej kazdej dostawy,

- dodatkowych badahn wykonanych na koszt Wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Inspektor nadzoru
watpliwosci co do jakosci piasku.

Przed uzyciem piasku do wykonania zaprawy Wykonawca musi wykonaé kontrole partii kruszywa obejmujgca
oznaczenie:

- skfadu ziarnowego wg PN-91/B-06714.15

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714.13

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12

Woda wg PN-88/B-32250

Transport i skladowanie

Nie okresla sie wymagan

Kontrola jakosci

Woda z wodociggu nie wymaga badan

Gips tynkarski wg BN-80/6733-09

Tynki z gipsu tynkarskiego powinny by¢ wykonane z suchej mieszanki, stanowigcej mieszanine gipsu
budowlanego i estrichgipsu oraz srodkéw modyfikujgcych te mieszanke w celu utrzymania wody przez zaprawe
gipsowa.

Warunki dostawy

Pochodzenie gipsu maszynowego i jego jakosci okreslona atestem musi by¢ zatwierdzona przez Inspektora
nadzoru .

Transport i skladowanie

Przewdz gipsu powinien odbywaé sie dostosowanymi do ego celu s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem. Gips powinien by¢ przechowywany w workach w sktadach zamknietych zabezpieczonych
przed wptywami wilgoci.

Kontrola jakosci

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci dostarczonego przez producenta gipsu i jego zgodnosci z
wymaganiami ST na podstawie:

- dokumentéw producenta dotyczgcych kontroli jakosci

- dokumentéw przewozowych,

- ogledzin makroskopowych gipsu dostarczonego na miejsce przeznaczenia oraz ewentualnych opakowan
Z przewidzianymi normag napisami,

Akcesoria

Narozniki tynkarskie

2.2.2. Roboty malarskie — kod CPV 45442110-01

Farba emulsyjna do malowania wewnetrznego

Farba lateksowa

Lakier bezbarwny

2.2.3.8lusarka aluminiowa — kod CPV 45421140-7

Fasada szklana ,okna, drzwi, $cianki — przegrody wypetnione szklem bezpiecznym, drzwi wyposazona w
samozamykacze, okucia uchwytowo-ostonowe w klasie C, kategoria drzwi ,,czesto uzywanych”

Warunki dostawy

Slusarka aluminiowa dostarczana na budowe powinna posiadaé wazne aprobaty techniczne i atesty higieniczne,
takze na wszystkie elementy sktadowe.

Transport i skladowanie

Wg. BN-79/7150-01, ksztattowniki aluminiowe, elementy wypelniajgce, szyby, detale, powinny by¢
przechowywane w suchych pomieszczeniach w sposéb zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Kontrola jakosci
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wg PN-90/B-92210 i PN-90/B-92270 oraz norm zwigzanych, wg norm wymienionych w pkt 10 dotyczacych
wyrobéw lakierowych i aluminium.

Szczegoétowe wytyczne dotyczace kontroli jakosci malowania proszkowego przeprowadzonej na budowie.
Wszystkie probki nalezy oglagda¢ w $wietle naturalnym ,powierzchnie wewnetrzne oglgda¢ z odlegtosci 3m,
powierzchnie zewnetrzne oglada¢ z odlegto$ci 5m.Przy analizie z podanych odlegtosci nie powinny by¢ widoczne
takie nieprawidtowosci lub uszkodzenia jak: - zaburzenia koloru ,wyrazny efekt skoérki pomarafnczowej, pecherze
na powierzchni, nierbwnosci powierzchni, réznice odcieni profili pomalowanych na ten sam kolor, zarysowania
powtok. Dla oku¢ budowlanych wg —PN-88/B-94410, PN-64/B-94071, dla szklenia

2.2.4.Posadzki z ptytek ceramicznych — kod CPV 4532112-2

Ptytki granitogresowe o klasie antyposlizgowosci min.R9(wg DIN 51130)

Warunki dostawy

Deklaracja lub certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia

Transport i skladowanie

Ptytki nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach zamknietych, opakowania jednostkowe ptytek mozna spietrzac
do wys. 180cm. Zawarto$¢ opakowania jednostkowego powinna wynosi¢ okoto 1 m2 a plytki w opakowaniu sScisle
przylegaé

Kontrola jakosci

Ptytki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 159 o parametrach wyznaczonych na podstawie PN-EN 1ISO
10545-3;1999 PN-EN 100 PN-EN 101 PN-EN ISO 10545-11

PN-EN ISO 10545-9 PN-EN ISO 10545-14. Materiat powinien wykazywac¢ jednolitos¢ barwy i wzoru na catej
powierzchni i pochodzi¢ z jednego cyklu produkcyjnego.

Emulsja gruntujgca — do podtozy, silnie chtonnych, do wigzania pytu i powierzchniowego wzmachiania podtozy .
Warunki dostawy,- wyréb musi posiada¢ atest PZH

Transport i sktadowanie - przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu w temperaturze dodatniej w oryginalnie
zamknietych opakowaniach nie dtuzej niz do daty waznosci .

Zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych

Warunki dostawy,- wyréb musi posiadac atest PZH i aprobate techniczng

Transport i sktadowanie - Transport zaprawy klejowej analogicznie do wymagan dla cementu. Zaprawe klejowg
przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu w temperaturze dodatniej w oryginalnie zamknietych opakowaniach
nie dtuzej niz do daty waznosci.

Kontrola jakosci — wg PN-EN 12004:2002

Srodek ochronny do plytek — impregnat przeciw zabrudzeniom dla plytek i spoin.

Warunki dostawy, Transport i skladowanie — jak dla innych $srodkéw chemicznych. Kontrola jakosci — nalezy
sprawdzi¢ date waznosci oraz atest.

Akcesoria — uelastyczniona masa cementowa do spoin wodoodporna.

Warunki dostawy, Transport i sktadowanie, Kontrola jakosci — jak dla zaprawy klejowe;.

Kit silikonowy do spoinowania — Silikon sanitarny

Warunki dostawy,- wyréb musi posiada¢ atest PZH

Transport i skiadowanie — nalezy przestrzega¢ podanego przez producenta okresu waznosci, kit nalez
przechowywac i przewozi¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach w temperaturze +5°C
do +25°C.

Listwy wykonczeniowe z PCV — flizowki.

2.2.5.Podtoza pod posadzki — kod CPV 45262321-7

Zaprawa cementowa M-7

Cement portlandzki EN 197-1 CEM | 32,5N

Warunki dostawy

Pochodzenie cementu i jego jakosci okreslona atestem musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera

Transport i skladowanie

Przew6z cementu powinien odbywa¢ sie dostosowanymi do ego celu $rodkami

transportu w warunkach zabezpieczajgcych go przed opadami atmosferycznymi,

zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Cement

przechowywany moze by¢ w nastepujgcych miejscach:

- cement luzem w magazynach specjalnych — silosach

- cement workowany w skfadach otwartych zabezpieczonych przed opadami  atmosferycznymi lub w
magazynach zamknietych,

Kontrola jakosci — cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg PN-EN 197-1

Kruszywo — uziarnienie kruszywa ; grubosé¢ do 16mm

Kontrola jakosci — kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-86/B-06712. Kontrola partii
kruszywa obejmuje oznaczenie:

- sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714.15

- ksztaltu ziaren wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12

Nalezy prowadzi¢ kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002

Woda wg PN-88/B-32250

Transport i sktadowanie

Nie okresla sie wymagan
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Kontrola jakosci

Woda z wodociggu nie wymaga badan

Samopoziomujgca masa szpachlowa — kod CPV 45262321-7

Warunki dostawy — Deklaracja lub certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia,

Transport i skladowanie — wg karty informacyjnej producenta

Kontrola jakosci — wg gwarancji producenta.

Akcesoria : - Tasmy lub profile dylatacyjne.

2.2.6.1zolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne — kod CPV 45320000-6

Wymagania podstawowe

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji wodochronnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach, posiada¢ aprobaty techniczne, by¢ dopuszczone do stosowania w Polsce.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw producenta stwierdzajgcych ich jako$¢ nie mogg
by¢ dopuszczone do stosowania. Nie dopuszcza sie do stosowania do roboét izolacyjnych materiatéw, ktérych
whasciwosci techniczne nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy réwniez stosowac
materialéw po okresie gwarancyjnym.

Folia polietylenowa(warstwa ostonowa izolacji termicznej)wg BN-77/B 6365-04

Transport i sktadowanie — rolki foli nalezy przechowywaé w pozycji lezacej.

Kontrola jakosci — wg BN-77/B6365-04

2.2.7. Podtoga sportowa

Podtoga sportowa sprezysta na legarach

Cement portlandzki EN 197-1 CEM | 32,5N

Warunki dostawy

Pochodzenie piyty i ich jakosci okreslona atestem musi by¢ zatwierdzona przez Inspektor nadzoru

Transport i skladowanie

Przewéz powinien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem.

3.Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST 1. Wymagania ogoine.

3.2. Szczegoblne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos$¢ wykonywanych robét zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce
powinien uzyskac¢ akceptacje Inspektor nadzoru.

4.Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne zasady transportu podano w ST 1. Wymagania ogolne.

4.2. Szczeg6lne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét. Na $srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
ich przemieszczaniem i ukltadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.

5.Wykonanie robot

5.1. Ogdle zasady wykonania robot

Ogole zasady wykonania robét podano w ST 1. Wymagania ogéine.

5.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t wykonczeniowych winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg tj. spetniajacg wymagania ST jako$¢ robot.

5.2.1. Tynki wewnetrzne — kod CPV 45410000-4

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy, wykonane instalacje podtynkowe oraz osadzone oscieznice okienne i
drzwiowe w przypadku stolarki nie konfekcjonowanej . Podtoza powinny by¢ przygotowane w sposéb
zapewniajgcy najlepszg przyczepnos¢ tynku. Stosowane zaprawy muszg odpowiada¢é wymaganiom
odpowiednich norm przedmiotowych. Przy wykonywaniu zwyktych tynkéw dwu i tréjwarstwowych marka zaprawy
przewidziana na nastepng warstwe powinna by¢ nizsza od marki zaprawy poprzedniej. Tynk powinien by¢ na
calej powierzchni scisle zwigzany z podtozem. Przyczepnos$¢ do podioza 0,025 Mpa. Podobnie powinny byé
zwigzane ze sobg warstwy tynkéw wielowarstwowych. Tynki powinny byé wykonywane w temperaturze powietrza
ni nizszej niz 5sC pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0sC. Tynkéw nie
wolno wykonywa¢ ze zmarznietych zapraw ani tez dopusci¢ do zamarzania swiezego tynku przed osiggnieciem
przynajmniej 60% jego wytrzymatosci 28-dniowej. Tynki gipsowe, cementowe, cementowo-wapienne i wapienne,
wykonane w okresie wysokich temperatur, powinny by¢ w ciggu okoto 1 tygodnia zwilzane woda.

Wymagania dotyczgce podioza tynkarskiego — przed wykonaniem prac tynkarskich nalezy zbadac przydatnosé
podtoza pod tynki. Badanie podioza nastepuje na podstawie normy PN-70/B-10100 oraz na podstawie
bezposrednich ogledzin. Powierzchnie pod tynki powinny by¢ réwne, nosne i mocne, wystarczajgco stabilne,
jednorodne, réwnomiernie chtonne, hydrofilne, szorstkie, suche, wolne od zanieczyszczen, wolne od wykwitow,
nie zamarzniete, o temperaturze powyzej 5sC.
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Przygotowanie podtoza — podioza z elementéw ceramicznych i betonowych — bezposrednio przed tynkowaniem

nalezy w razie potrzeby podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, rdzy i substancji tlustych.

Ochrona budynku przed dziataniem szkodliwych warunkéw atmosferycznych — przed rozpoczeciem a takze w

trakcie wykonywania prac tynkarskich nalezy uwzgledni¢ nastepujgce zasady:

- zabezpieczenie przeciw wplywom atmosferycznym sktadowanych materiatow budowlanych,

- zakrywanie wierzchniej czesci muru podczas diuzszych przerw w pracy,

- zabezpieczenie przed dziataniem wod opadowych poprzez otwory, parapety, nie zabezpieczone kominy.
Sprawdzenie podtoza pod tynk — cegta peina, dziurawka, pustaki ceramiczne, bloczki i elementy z betonu

lekkiego mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg, uwzgledniong przez normy. Spoiny murarskie

nie moga by¢ ani zbyt gtebokie ani wystajgce przed lico muru — przed natozeniem tynku wyréwnac ubytki i sku¢

wystepy. Przy uktadaniu bezspoinowym puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 5mm. Tego typu szczeliny

nalez wypetnié najpézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania.

Przyczepnos¢ tynku do podtoza — polegajaca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem powinna

zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty

odparzenia, pecherze itp. Minimalna warto$¢ sity przyczepnosci tynku do podioza dla tynkéw cem-wapiennych

wynosi 0,25kG/m2. Wzajemna przyczepno$¢ poszczegoélnych warstw tynkach dwu i tréjwarstwowych nie powinna

by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podtoza .

Grubosé tynkéw — w zaleznosci od kategorii oraz rodzaju podtoza lub podkiadu.

Kategoria Podtoze lub podktad Grubosé tynku Dopuszczalne
tynku odchyiki
w mm
0 Cegta, beton, drobnowymiarowe elementy
ceramiczne i betonowe 12 -6 +4
lila Cegta, beton, drobnowymiarowe elementy
ceramiczne i betonowe 10 -6 +4
Il j-w. oraz ptyty wibrowo-cementowe itp.
Siatka stalowa lub druciano-ceramiczna 15
otrzcinowanie -5+3
20
I, 1V, IVf, | Podloze gipsowe i gipsobetonowe 12
IVw Cegta, beton, drobnowymiarowe elementy
ceramiczne i  betonowe,plyty  widrowo- -4 +2
cementowe 18
Siatka stalowa lub druciano — ceramiczna
23

Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy PN-70/B-10100

Wady i uszkodzenia powierzchni tynkéw

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonania tynkéw sag
niedopuszczalne dla tynkéw gipsowych (doborowych), a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci do
1 mm oraz dlugosci 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m_ powierzchni otynkowane;.

- wypryski i specznienia powstajgce na powierzchni tynkéw z powodu obecnosci w zaprawie nie
zlasowanych czgstek wapnia, gliny itp. sg niedopuszczalne.

- pekniecia sg niedopuszczalne z wyjgtkiem tynkéw surowych, w ktérych dopuszcza sie rysy skurczowe.

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli, plesni itp. sg
niedopuszczalne.

- zacieki sg niedopuszczalne.

Wykonywanie tynkoéw zwyktych - tynk wykonany jako tréjwarstwowy: obrzutka, narzut i gtadz jednolicie gtadko
zatarta — kat. lll. Grubos$¢ 10 do 15mm. Czas zuzycia zaprawy cementowo — wapiennej 5 godz.

5.2.2. Roboty malarskie — kod CPV 45442110-1

Zasady og6lne wg PN-69/B-10280.

Przygotowanie poditozy - podioze z piyty gipsowo — kartonowej nalezy zagruntowa¢ dla wyréwnania stopnia
chtonnosci masy szpachlowej i kartonu rozrzedzonym roztworem farby dyspersyjnej, ktérg bedzie wykonywana
ostateczna powtoka malarska. Proporcja objetosciowa 1:5. Alternatywnie wodng zawiesing szarego mydta. Grunt
nanosi¢ pedzlem, wcierajgc go w impregnowang powierzchnie. Przed przystgpieniem do malowania grunt
powinien zosta¢ wchioniety przez podtoze i wyschngg.

Podtoze z nowego tynku — powierzchnia powinna by¢ przetarta w celu usuniecia luznych ziaren piasku, grudek
zaprawy, zachlapan i innych drobnych defektéw. Tynki powinny by¢ dostatecznie skarbonizowane. Malowanie nie
powinno odbyé sie przed uptywem 28 dni od wykonania tynkéw. Nowe tynki powinny by¢ zagruntowane
rozrzedzonym roztworem farby dyspresyjnej w proporcji objetosciowej 1:5.

Wykonanie powloki malarskiej — malowanie mozna rozpoczgé po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. llos¢ warstw
uzalezniona od rodzaju zakupionej farby.

5.2.3. Slusarka aluminiowa — kod CPV 45421100-5
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Wyroby $lusarki aluminiowej mogg byé osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony
przed opadami atmosferycznymi.
Zasady montazu konstrukcji aluminiowych na budowie:
okna, drzwi oraz $ciany z profili aluminiowych szklonych mozna mocowaé do elementéw konstrukcji budynku
bezposrednio, przy pomocy kotkéw i wkretéw ze stali nierdzewnej (lub ocynkowanych), lub za posrednictwem
specjalnych kotew wykonanych z aluminium lub stali ocynkowanej;
mocowanie powinno uwzglednia¢ mozliwosé dylatacji konstrukcji aluminiowej;
profile nalezy mocowa¢ przez komore wewnetrzng do wewnetrznej czesci $ciany budynku. Tylko w ten sposob
mozna zachowaé izolacyjnos¢ cieplng konstrukcji aluminiowej;
w przypadku mocowania do zewnetrznej czesci sciany budynku nalezy zastosowac izolowane kotwy;
szerokos¢ szczeliny pomiedzy konstrukcjg aluminiowg i $ciang budynku nie moze przekracza¢ 40mm;
nalezy stosowa¢ przynajmniej dwa punkty mocowania po kazdej stronie;
punkt mocowania powinien znajdowac sie na wysokosci kazdego zawiasu i punktu zamykajgcego;
punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone wg zasady: odleglo$¢ mocowania od naroza nie powinna
przekracza¢ 200mm, odlegtos¢ pomiedzy dwoma mocowaniami nie moze przekracza¢ 700mm,;
konstrukcja aluminiowa powinna by¢ zamontowana doktadnie pionowo, aby drzwi i okna dziataly prawidtowo;
szczelina pomiedzy $ciang budynku i konstrukcjg aluminiowg powinna by¢ wypetniona materialem izolacyjnym;
wneki otworéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej i po zakonczeniu tynkowania
sgsiednich scian
Wykonczenie potgczenia oscieznicy konstrukcji aluminiowej ze $ciang powinno przypominac spoine tréjkatng i
zachodzi¢ przynajmniej po 6mm na oscieznice i na sciane. Masa wykanczajgca powinna by¢ dobre wypchnieta,
zeby zapewni¢ wodoszczelnos¢; szczelina pod konstrukcjg aluminiowg takze powinna byé uszczelniona podczas
montazu. Mozna wykorzysta¢ do tego celu masy szpachlowe i inne srodki uszczelniajgce.
5.2.4. Podloza
Podktad powinien mie¢ szczeliny dylatacyjne wzdluz $cian (podtogi powinny by¢ wykonane jako podtogi
ptywajace), oraz w miejscach oddzielajgcych fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach, szczeliny
przeciwskurczowe w rozstawie nie wiekszym niz 6 m, przy czym powierzchnia zdylatowanego pola zblizonego do
kwadratu nie powinna by¢ wieksza niz 36 m,, a w korytarzach w rozstawie nie wiekszym od 2 do 2,5 — krotnej ich
szerokosci, przy spodziewanych znacznych zmianach temperatury najwieksza powierzchnia powinna by¢
ograniczona do 10m.
5.2.5. Izolacje pod posadzki — kod CPV 45320000-6
Izolacja przeciwwilgociowa z folii polietylenowej
Nalezy utozy¢ z wywinieciem na $ciane pionowg do H=30 cm powyzej lustra wody gruntowej. Pasy folii nalezy
taczy¢ ze sobg przez zgrzewanie.
5.2.6. Posadzki — wyktadzina PCV
Wyktadziny sportowa
Przygotowanie podtoza — podtoze musi by¢ czyste (odolejone, odkurzone), réwne i gtadkie , suche (wilgotnos$¢
max. 2,0%) , twarde (min. 30 kG/cm?)
Dla zapewnienia odpowiednich parametréw podioza nalezy wyla¢ warstwe masy wyréwnujacej ok. 3 mm . Przed
wylaniem masy wyréwnujgcej podtoze betonowe nalezy zagruntowa¢ emulsjg gruntujgca do podtozy chtonnych.
Uktadanie posadzki — do ukladania wyktadziny mozna przystgpi¢ po wyschnieciu masy wyréwnawczej (czas
schniecia ok. 1 doba / 1 mm grubosci) . Temperatura powietrza i posadzki w pomieszczeniu musi wynosi¢ min.
17°C. Wyktadzina i klej powinny by¢ sktadowane w temperaturze min. 17 °C na 24 godzin przed planowanym
montazem w pomieszczeniu w ktérym bedg montowane .
Montaz wyktadziny rozpoczg¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia , wykladzine nalezy przyklei¢ cata
powierzchnig do podioza , po rozwinieciu wyktadziny zawijamy jej potowe i smarujemy podkiad klejem , gdy Klej
uzyska odpowiednig site klejgcg ( po okoto 10-15 minutach od natozenia ) nalezy odwingé zawinietg potowe
wyktadziny i docisngé jg do kleju a nastepnie calg powierzchnie wyktadziny przewalcowac¢ walcem dociskowym ,
wyktadzine nalezy wywing¢ i przyklei¢ do $ciany na wysoko$é 12 cm . Spawanie stykow mozna rozpoczaé po 24
godzinach od przyklejenia wyktadziny , styki wyktadziny nalezy zafrezowac¢ , a nastepnie w powstate wyztobienie
wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy , po wykonaniu spawania nadmiar sznura $cigé , aby tworzyt z
wyktadzing jednolitg powierzchnie .
5.2.6. Posadzki — kod CPV 45432000-4
Posadzki z ptytek ceramicznych — granitogres i ptyt kamiennych CPV 45432112-2 i 45262512-3
Przygotowanie podioza
Podtoze powinno byé pozbawione nieréwnosci, odolejone, starannie oczyszczone, odtluszczone i odkurzone oraz
nosne. W przypadku zastosowania zaprawy naprawczej dla wyréwnania nierownosci podtoze powinno by¢ suche.
Dla polepszenia przyczepnosci nalezy zastosowa¢ grunt — emulsje zwiekszajgcg przyczepnosé zapraw
klejowych. W przypadku wykonywania oktadzin w wysokich temperaturach moze zaj$¢ koniecznos¢ kilkukrotnego
gruntowania dla zmniejszenia chtonnosci podtoza.
Uktadanie ptytek mozna zaczg¢ po catkowitym wyschnieciu zagruntowanej powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania powierzchni podktadu powinna by¢ taka, aby tata diugosci 2 m przytlozona w dowolnym
miejscu podkiadu nie wykazywata odchylen wiekszych niz 5mm.
Ukfadanie i wykonczenie posadzki.
Do wykonywania posadzek z materiatdbw mineralnych mozna przystgpi¢ po wykonaniu tynkéw. Podczas
wykonywania robdt temperatura otoczenia powinna by¢ nie nizsza niz +5°C, temperatura ta powinna byé
utrzymana przez 5 dni po wykonaniu.
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Sposo6b wykonania gotowej do uzycia zaprawy klejgcej oraz otwarty czas pracy, czas naskérkowania, a takze
czas korekty wg danych producenta.

Roboty posadzkowe rozpoczyna sie od ulozenia spoziomowanych pitytek — reperéw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie uktada sie pasy kierunkowe.

Cokoét nalezy wykonaé z cokolikéw systemowych.

Spoinowanie mozna rozpocza¢, gdy zaprawa klejowa jest stwardniata i wyschnieta.

Podtoze i boki spoiny powinny mie¢ takg samg chionnos¢. Ze spoin nalezy usung¢ resztki zaprawy klejowej,
srodki adhezyjne i zabrudzenia. Nalezy je wydrapa¢ bezposrednio po zatozeniu ptytek na grubosé ptytki. Przed
wykonaniem spoinowania spoine i ptytki nalezy w celu redukcji chtonnosci zwilzy¢ wodg. Miejsca gdzie okfadzina
przylega do powierzchni o réznym wspotczynniku rozszerzalnosci np. miejsca przeprowadzenia rur spoinowanie
nalezy wykona¢ materiatem trwale elastycznym — silikonem sanitarnym.

Przygotowanie zaprawy do spoin wg danych producenta. Pozostalosci zaprawy usungé z powierzchni ptytki w
ciggu 30 min. Przy pomocy ggbki zwilzonej wodg. Nalezy chroni¢ zaprawe fugowg przed szybkim ubytkiem wody.
Pielegnacja twardniejgcych fug wg danych producenta zaprawy do spoinowania.

Uszczelnienia z kitu silikonowego nalezy wykonywac¢, gdy temperatura nie jest nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz
+40°C. Podtoze do uszczelniania silikonem powinno by¢ suche i oczyszczone z pozostatosci kurzu, brudu itp.
Unika¢ kontaktu ze skorg, produkt draznigcy. Podczas stosowania kitu silikonowego wietrzy¢ pomieszczenie.
Uzywac¢ srodkéw ochrony osobistej.

W przedsionku nalezy wykona¢ wgtebienie na wycieraczke wytozone ptytkami.

Linie taczenia posadzki z ptytek ceramicznych z innym rodzajem posadzki nalezy wykonczy¢ profilem
aluminiowym.

Ptytki i fugi nalezy zabezpieczy¢ przed plamami z tluszczéw i innych $rodkéw przez zaimpregnowanie srodkiem
ochronnym. Dla zaimpregnowania podioze musi by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, tluszczow i
wosku. Sposéb uzycia wg danych producenta.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST 1. Wymagania ogoélne

6.2. Szczegollne zasady kontroli jakosci

6.2.1. Tynki wewnetrzne

Kontrola jakosci robét obejmuje:

sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg — poréwnanie wykonywanych badz wykonanych robét z
Dokumentacjg Projektowg i ST oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaréw,
sprawdzenie wykonywania wg zasad:

- powierzchnie tynkdw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome,

- krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn tynku powinny by¢ liniami prostymi,

- katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny muszg by¢ katami prostymi, odchylenia od pionu
powierzchni ptaskich i krawedzi tynkéw kategorii 1l nie powinny przekracza¢ 10mm na wysokosci 1 kondygnacji
oraz 30mm na catej wysokosci budynku wg PN-70/B-10100,

- na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi np. na stykach z oscieznicami, podokiennikami tynki
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami przed odciecie,

- naroza zewnetrzne powinny byé zabezpieczone listwami ochronnymi wpuszczonymi w tynk,

- wyglagd powierzchni tynkéw powinien byé réwny, jednolicie gltadko zatarty, nie dopuszcza sie
wystepowania wypryskéw i specznien w tynku spowodowanych obecnoscig w zaprawie niezlasowanych czastek
wapna itp., peknie¢ na powierzchni tynkéw, wykwitdbw w postaci nalotéw wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow roztwordéw soli przenikajagcych z podtoza, plesni oraz zaciekbw majgcych postaé trwatych sladow.

6.2.2. Powtoki malarskie z farb dyspersyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-69/B-10280.
6.2.3. Slusarka aluminiowa

Slusarka powinny spetniaé wymagania jakosciowe zawarte w pkt. 2.. O$cieznice $lusarki powinny byé ustawione
do pionu i poziomu. Najwieksze dopuszczalne odchylenie umocowanego elementu od pionu lub poziomu nie
powinno przekraczaé 2mm na 1m, jednak nie wiecej niz 3mm na calg oscieznice. Oscieznice nie moga
wykazywa¢ obluzowan. Przy pasowaniu wbudowanych drzwi luzy drzwi jednoskrzydiowych nie powinny
przekracza¢ 3mm, a dwuskrzydtowych 6mm. Po zamknieciu drzwi skrzydia drzwiowe nie powinny przy
poruszaniu klamkg wykazywac¢ zadnych luzéw. Otwarte skrzydta drzwiowe nie powinny sie same zamykac.

6.2.4. Podkiad pod posadzki powinien by¢:

- dostatecznie wytrzymaly i odporny na naciski,

- suchy,

- rowny, gtadki, poziomy, bez rys i spekan,

- tata dtugosci 2m przytozona w dowolnym miejscu podktadu, w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach,
nie powinna wykazywaé¢ odchylen wiekszych niz 2mm, odchylenia od ptaszczyzny poziomej nie powinny by¢
wieksze niz 5mm na catej dlugosci i szerokosci podktadu w pomieszczeniu,

6.2.5. lzolacje przeciwwilgociowe podtdég powinny by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.

6.2.6. Posadzka powinna odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie PN-63 B-10145.

7. Odbidr robot

7.1. Ogolne zasady odbioru.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 1. Wymagania ogolne

7.2. SzczegOllne zasady odbioru robot

ST 9. ROBOTY WYKONCZENIOWE
Remont pomieszcze n Szkoty Podstawowej w Przyt ekach
strona8z10



Podstawag odbioru sa: projekt techniczny z naniesionymi zmianami, dziennik budowy, protokoty badan materiatow,
atesty i Swiadectwa.

7.2.1. Tynki wewnetrzne

Roboty tynkarskie powinny byé wykonane zgodnie z projektem, ST, szczegétowymi warunkami technicznymi
okreslonymi w normach oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.

Tynki powinny by¢ badane wstepnie nie wczesniej niz po uplywie 7 dni. Odbior ostateczny powinien byé
dokonany nie p6zniej niz po uptywie roku od ukonczenia robét tynkowych. Do odbioru koAcowego Wykonawca
przedstawi:

- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia usterek,

- Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatéw,

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg ora ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw do Dokumentacji Projektowej.

7.2.2. Powloki malarskie.

Sprawdzenie prawidlowosci przygotowania podtoza powinno byé przeprowadzone w ramach odbioréw miedzy
operacyjnych i odpowiednio odnotowane w dzienniku budowy. Gotowe powioki powinny by¢ badane nie
wczesniej niz po uptywie 7 dni od ukonczenia rob6t. Wymagania techniczne, sposéb prowadzenia badan wg PN-
69/B-10280.

7.2.3. Slusarka aluminiowa — sprawdzenia zgodnosci z pkt 6.15., sprawdzenie zgodnosci z dokumentacia,

skontrolowanie waznosci atestow.

7.2.5. Posadzki

Roboty posadzkowe powinny by¢ wykonane z projektem, ST, szczegélowymi warunkami technicznymi
okreslonymi w obowigzujgcych normach oraz zgodnie z zasadami sztuki budowlane;j.

8. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 1. Wymagania ogoine.

9. Przepisy zwigzane

PN-90/B-14501
PN-70/B-10100
PN-92/B-01302
PN-86/B-04360
PN-B-30042

PN-B-23116

PN-91/B-10102
PN-69/B-10280

PN-C-81914
PN-C-81914
PN-C-81400
PN-88/B-06250
PN-69/B-10285

BN-82/6118-32
PN-B-11212
PN-75/B-13078

PN-EN 1670
PN-88/B-10085
PN-B-05000
PN-B-94411

DIN 17615

EN573 czes¢ 2

EN 573 czesc3i4
PN-B-13079
PN-89/6821-02
PN-93/C-81515
PN-76/C-81521

PN-79/C-81530
PN-80/C-81531

PN-93/C-81532/01
BN-84/6829-04

BN-79/7150-01
PN-64/B-94071
PN-EN 1634-1

Zaprawy budowlane zwykie.
Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
Gips. Anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia
Spoiwa gipsowe. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych
Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
Filce, maty i ptyty z welny mineralnej
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi (norma archiwalna)
Farba dyspersyjna do malowania wnetrz budynkéw (norma archiwalna)
Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
Wyroby lakierowane — Pakowanie, przechowywanie transport
Beton zwykly
Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych
Pokost Iniany
Materiaty kamienne Elementy kamienne, plyty z konglomeratéw kamiennych
Szkto budowlane. Pustaki szklane. Wymagania, badania i wytyczne
stosowania
Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport
Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek
szklone, klasy 0 i OT. Ogoélne wymagania i badania.
Tolerancje wykonania ksztattownikow ze stopu aluminium
Wiasciwosci mechaniczne ksztattownikdéw ze stopéw aluminium
Sktad chemiczny stopu aluminium
Szkto budowlane. Szyby zespolone
Szkto budowlane. Szyby zespolone
Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok
Wyroby lakierowane. Badanie odpornosci powtok lakierowanych na dziatanie
wody
Wyroby lakierowane. Oznaczanie twardosci powtok
Wyroby lakierowane. Oznaczanie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej
Wyroby lakierowane. Oznaczanie odpornosci na ciecze
Szklo budowlane. Szyby bezpieczne hartowane ptaskie. Szyby na skrzydta
drzwiowe
Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport
Okucia budowlane. Samozamykacze sprezynowe
Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i zaluzjowych czes¢ 1:
Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe
ST 9. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Remont pomieszcze n Szkoty Podstawowej w Przyt ekach
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PN-EN 1363-1 Badania odpornosci ogniowej — cze$¢ 1: Wymagania ogoéine
Szyby ochronne budowlane. Ogélne wymagania techniczne. Opracowanie Instytutéw Mechaniki Precyzyjnej w
Warszawie, Instytutu Szkta i Ceramiki w Krakowie oraz Instytutu Techniki Budowlanej

ST 9. ROBOTY WYKONCZENIOWE
Remont pomieszcze n Szkoty Podstawowej w Przyt ekach
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